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产品使用概览  
Visgard Elite 是一种单组分耐磨防雾涂料，设计用于需要

高光学清晰度与耐久性的安全、运动和军事市场。当在没

有底漆的情况下将 Visgard Premium Plus 正确涂敷到聚碳

酸酯镜片时，镜片可满足以下 EN 要求：  

 

 EN 166:2001-N 标志-防雾  

 EN 166:2001-K 标志-抵抗细微颗粒对表面的破坏 

 EN 166:2001UV 防紫外线辐射 

 符合 REACH 标准的涂料  

 

针对浸涂和流涂作业的一般要求  

 

 

 

 

 

 

 

设

备准备  

 

务必使用与涂敷系统兼容的溶剂来清洁设备。加涂此

涂层前，我们建议先使用 PM 丙二醇甲醚冲洗。 如

果用双丙酮醇进行清洗，则随后应用 PM 丙二醇甲

醚进行最终冲洗，另外当清除系统中的涂料时，应用 

PM 丙二醇甲醚进行首次冲洗。  

过滤  

 

建议使用一 (1) 微米的滤芯。也可使用 0.5 微米的滤芯，

但应监测背压。当清除槽中的涂料时，应弃置过滤芯并替

换为未使用过的过滤芯，然后再将新鲜涂料注入系统。  

 

循环  

 

当设备中装满溶液后，应让涂料不断地循环。建议在使用

之前，让涂料在系统中通宵循环。切勿将涂料长期地留在

系统中而不使用。如果需要停产，应将槽中的涂料排放到

桶中。清除涂料后，应立即使用 PM 丙二醇甲醚冲洗系

统。  

 

储存条件  

 

Visgard Elite 应存放于室温 (20°C-30°C) 下。  

 

 

环境条件  

单组分耐磨   

防雾涂料  
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参数  范围  

涂料溶液温度 20-30°C (68-77°F) 

相对湿度 45-65% 

室温   20-25°C (68-77°F) 
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涂敷  

有关具体建议，请参见下方的浸涂和流涂部分。  

固化  

Visgard Elite 的设计旨在尽量缩短风干时间，以减少未固

化镜片的表面上所积累的颗粒。要生产出表面没有颗粒/气

泡的镜片，建议采用以下固化条件：  

浸涂指南    

 

要获得外观可接受的部件并满足行业性能标准，应遵循以

下涂敷程序：  

 

提取速度  

要生产符合行业防雾、抵抗细微颗粒和防紫外线辐射标准的

涂膜镜片，最佳的浸涂速度为 0.8 mm/s（1.9 英寸/分

钟）。注意：浸涂速度因镜片的几何形状而异。速度为 0.8 

mm/s 时，平凸聚碳酸酯镜片上的涂膜厚度范围预计应为 7-

8 µm。  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

流涂指南  

 流涂能够获得与浸

涂相同的性能特点。建议开始时采用以下配方。  Ran 
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参数  范围  

空气干燥时间  10-60 秒（浸渍固化）；  

4-5 分钟（流涂）  

预固化  10-20 分钟 @ 90-100°C  

固化  1 小时 @ 125°C  

参数  范围  

固体含量 (%) 25 –29 

粘度 100-160 cps 

涂层温度 20-35°C  (68-77°F) 

补充溶剂和稀释溶剂  PM 丙二醇甲醚  

溶液管理 

PM 丙二醇甲醚既可用作稀释溶

剂，也可用作补充溶剂。实际用

量将在对应的浸涂和流涂部分讨

论。  

参数  范围  

部件与涂料的接触时间  15-60 sec. 

泵  提取时关闭  

溶液循环量  越高越好 

（不会导致溶液紊乱）  

Visgard Elite 100 份  

PM 丙二醇甲醚  40 份  

固含量  21-22% 

粘度  40-45 cps 

涂膜厚度  7-8 µm  

 

PC 镜片上的涂膜厚度  

厚度；正面  厚度；背面  

提取速度 (毫米/秒)  
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